LAGEREINRICHTUNG
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Multifunktionelle Regalanlage

Regalspezialist Berger hat bei Medizintechnik Schlos-
ser eine multifunktionelle Regalanlage verwirklicht.
Diese besteht aus Paletten-Einschubregalen mit unter-
schiedlichen Kanélen. Schlosser fertigt medizinische
Kunststoffteile wie zum Beispiel Pipetten, die zu Hun-
derttausenden im Lager vorrétig sein miissen. Das
Regalsystem eignet sich nicht nur fiir Europaletten,
sondern auch fiir CP1-, CP3- oder Industriepaletten.
Die Regalbldcke haben eine Tiefe von bis zu 14 m,

die Hohe betragt 7 m mit fiinf Rollebenen iibereinander.

Schlosser lagert auf einem Kanal bis zu zwdlf Paletten

nach dem LIFO-Prinzip (last in first out) ein. Auf der

gesamten Lange der Rollenbahnen sind Geschwindig-

keitsregler eingebaut.

AUSLIEFERUNGSJUBILAUM

Mehr als 5000 Shuttles™

Weltweit werden inzwischen mehr
als 5000 Shuttles von Knapp ein-
gesetzt. So ging beispielsweise das
5000. 0SR Shuttle nach Spanien,
um Versandrampen mit Behaltern
und Kartons zu versorgen.

Fir GroBprojekte, unter anderem
mit Regalhéhen von rund 18 m und
Regallangen von tber 100 m, in
GroBbritannien und Deutschland
sollen bereits Auftrage fir weitere
2000 Shuttle-Auslieferungen an-
stehen. Das OSR Shuttles™-Sys-
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tem bietet verschiedene Anpas-
sungsmaglichkeiten an die Kunden-
bedtirfnisse. Dies reicht von Varian-

ten mit hoher Lagerkapazitat und
mehrfachtiefer Lagerung bis hin zu
speziellen Systemvarianten fir den

Versandbereich. Alle Varianten be-
stehen dabei aus den Hauptkompo-

nenten Regal, Shuttle, Liftsystem

und Steuerung. Ein optimaler An-
wendungsbereich des OSR Shutt-
les™ ist die sequenzgerechte Be-

reitstellung von Produkten.

Mit dritter Gasse

e@e  Alois Kober GmbH erweitert Hochregallager

Die Alois Kober GmbH (AL-KO) hat ihren Lager- und
Versandbereich in Kleinkotz zur Europa-Drehscheibe aus-
gebaut. Damit reagiert der Unternehmensbereich Fahr-
zeugtechnik auf die verdnderten Markt- und Kundenan-
forderungen im internationalen Umfeld. Statt eigener
Lagerhaltung bevorzugen die Kunden laut AL-KO heute
eine Zusammenarbeit mit Lieferanten, die eine schnelle
und flexible Versorgung sicherstellen.

Einbauhilfe. Ein Autokran hob ein weiteres Regalbedien-
gerdt mit einer Masthohe von knapp 23 m und einem Ge-
wicht von 12 t durch das Dach in die neue, dritte Gasse
des Hochregallagers. Bisher stand der Bereich als Reserve
leer. Nun wird das Lager auf eine Kapazitdt von rund 5000
Plidtzen erweitert.

Europaweite Projekte. AL-KO gestaltete in den vergan-
genen Jahren bereits mit mehreren Projekten sein Liefer-
netzwerk um. Diese Neustrukturierung betraf sowohl
die Ausgestaltung der Lager- bzw. Vertriebsstandorte in
den betroffenen Landern als auch die Modernisierung der
gesamten europdischen IT-Landschaft. Dartiber hinaus
wurden die Geschaftsprozesse fiir die Abwicklung von
Kundenbestellungen und internen Auftrdgen automati-
siert und die Lieferverkehre innerhalb des Netzwerks
nach Kosten- und Zeitgesichtspunkten optimiert. Mit
dem Ausbau in Kotz wird der verdnderten Aufgabenstel-
lung des Standortes als Europa-Drehscheibe des Unter-
nehmens Rechnung getragen.

FORDERTECHNIK
Automatik fiir Dinger
Die neue Diingemittelhalle im Hanauer Hafen wird von

Apullma mit einer automatischen Hallenbeschickungs-
anlage aus Edelstahl und Leimholzbindern ausgestat-

o Logistik-Konzept:
. e Optimierung mit

Automatisierung.
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