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LAGER UND BETRIEB

MESSENEUHEIT. Arbeitsplätze ergono-
misch gestalten – dieses Ziel hat sich die
Otto Kind AG als Hersteller von industriel-

len Arbeitsplatzsystemen mit seinem Ge-
schäftsbereich bestflow gesetzt. Unter dem
Motto „update your workstation!“ präsen-

tierte Kind seinen neuen Fachkatalog 
sowie ein überarbeitetes Programm an 
Arbeitsplatzsystemen auf der diesjährigen
Fachmesse Motek. Das Augenmerk lag 
dabei besonders auf erweiterten Ausstat-
tungsvarianten im Bereich Packarbeits-
plätze. Die optimale Anordnung aller zum

Update your workstation
Neue Arbeitsplatzsysteme von der Otto Kind AG

Angepasst arbeiten:
Dank modularem Auf-
bau können die Arbeits-
platzsysteme der Otto 
Kind AG an unter-
schiedliche Bedürfnisse 
angepasst werden.

Breites Spektrum: 
Zum breiten Lieferpro-
gramm des Herstellers 
gehören auch Lösungen 
für den Materialtrans-
port. 
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ELEKTROKETTENZÜGE. Für einen angepassten flexiblen wie wirtschaftlichen Ferti-
gungsablauf hat die SCS Werkzeug- und Vorrichtungsbau GmbH einen Hängekran und
einen Säulenschwenkkran installiert. Beide sind jeweils mit einem Kito-Elektrokettenzug
ER ausgerüstet. Im Zusammenspiel zwischen den Fertigungsbereichen ist es heute
möglich aus rund 50.000 Rohlingen ebenso viele Präzisionsteile im Jahr zu produzieren.
Der Hängekran über der Säge überspannt den gesamten Sägebereich. Als Kranfahrwer-

Kito-Elektrokettenzüge ER im Einsatz bei SCSDuett für Präzisionsteile
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Sicherheitsgewinn: Der Kito-Elektrokettenzug ER übernimmt den Transport 
des Langgutes zur Säge und reduziert so die Unfallgefahr. 




