24-Stunden-Einsatz: Die Gabeln des MLR-Phoenix
kénnen 4,6 t tragen und erreichen Hubhéhen bis 3,80 m.

ges ebenso beachtet werden, wie streckenweise Steigungen
von 1,5 Prozent. Das Entstapeln an der Kasepflegemaschi-
ne auf die dort installierte Fordertechnik, das erneute Auf-
einanderstapeln der Gestelle nach der Pflege sowie das
Vereinzeln im Versand besorgt das FTF ebenfalls. Die
Anlage ist so ausgelegt, dass sie rund um die Uhr arbeiten
kann. Daher gehort zum System eine Ladestation. Der
Tausch der Batterien geschieht manuell.

Steuer- und Leitsystem

Damit samtliche Funktionen wie gewiinscht durch-
gefithrt werden, laufen alle informationstechnischen
yFaden” im multifunktionalen Logistic Operating System
»L0gO0S* zusammen, das ein von MLR entwickeltes Steuer-
und Leitsystem ist.

Fiir eine schnelle Hilfe bei Problemen mit dem Fah-
rerlosen Transportsystem sorgt eine Online-Kopplung
zwischen Schonegger und MLR. Mit ihr ist es moglich,
sowohl Soft- als auch Hardware sofort zu priifen und die
notwendigen Mafinahmen einzuleiten.
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