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Warehouse-Management: Im Zentrallager Foto: Ehrhardt + Partner der Gr(.).ﬁh:?ndler.fur Kiz-Ersatzteile ur}d
von Schdferbarthold wurde das LFS 400 zur -zubehor die papiergebundene Kommis-

Lageroptimierung eingefiihrt. : sionierung ab und fithrt Pick-by-Voice
ein. Ziel ist es, den Lagerdurchsatz und die
Transparenz im Lager deutlich zu erhthen
und die Warenverfiigbarkeit fiir die Kun-
den weiter zu steigern.

So bietet der Héndler seinen Kunden
neben einer Online-Anbindung und welt-
weitem Export der Artikel auch einen
Direktverkauf an diesem Standort. Das
Logistik-Zentrum verfiigt tiber eine Fldche
von 40.000 m? mit einem Hochregallager
mit tiber 7000 Paletten-Stellpldtzen und
bevorratet etwa 20.000 Artikel. Fir die
effiziente Verwaltung des Artikelvolu-
mens und die Steuerung der Lagerprozesse
- - - - entschied sich das Unternehmen fiir die
optlmlel'te Lager'LogBtlk Einfiihrung des LFS 400 als neues Ware-
house-Management-System. Kiinftig kom-
missionieren so die Lagermitarbeiter mit
Pick-by-Voice, das in LFS 400 als ein Stan-

EINSATZBERICHT. Mit dem neuen La-  Schaferbarthold GmbH die logistischen  dard-Modul verfiigbar ist. ,Die Mitarbei-
gerfithrungssystem LFS 400 des Anbieters  Prozesse im Zentrallager in Porta Westfa-  ter werden wegeoptimiert und sprach-
Ehrhardt + Partner (E+P) optimiert die lica. Im Zuge der Implementierung 16st  gesteuert durch das Lager gefithrt. Da

ee o Schaferbarthold setzt auf Lagerfihrungssystem LFS 400

Neue Modell-Serie ee o de Man erweitert sein Lagerlift-Angebot

LAGERTECHNIK. Nachdem der Prototyp des de-Man-EcoTower auf riesiges Inte-
resse gestoflen ist, hat das Borgholzener Unternehmen sich entschlossen, eine
ganze Serie auf den Markt zu bringen. Fast jedes Unternehmen kennt das Prob-
lem mangelnder Platzkapazitdten im Lager- und Kommissionierbereich. Hier bietet
der de-Man-EcoTower eine Losung, mit dessen Hilfe nach Herstellerangaben mehr
Lagerflache bei wesentlich geringerer Stellfliche, die Reduzierung der Zugriffs-
zeiten, mehr Sicherheit fiir Bediener und Ware und die Steigerung des Waren-
umschlag erreicht werden.

Hinsichtlich GroRe, Ausstattung und Erweiterungsmodulen bieten die Modelle
Flexibilitat. Dank seiner Technologie verbraucht die EcoTower-Serie laut de Man
50 Prozent weniger Energie. Auf das Erstmodell folgen nun weitere Versionen fiir
auf den Prototypen nimmt de Man unterschiedlichste Anford.erungen: die Star.1dardversion, eine erweiterte Yersion mit
weitere Modellvarianten des Eco- verfahrbarer Achse und ein Sondermodell in Edelstahl, z. B. fiir Lebensmittel oder
Towers ins Programm. Pharmaprodukte. Alle Modelle sind auch jeweils mit einer Erweiterung, z. B. um
eine Roboter- oder Fordertechnikanbindung, erhéltlich. Dank des Baukastenprin-
zips kann der EcoTower flexibel an Kundenanforderungen angepasst werden.

Ausweitung: Nach der Resonanz
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